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ممققددممةة

الشركات إحدي هو ) للنابيب تقنيات أربع شركة مصنع ( فورتك مصنع

صصالتها الالستيكية النابيب تصنيع في المتخصصه السعودية

برصبلين صالاولي )UPVC( غيراللدن كلوريد فينيل الاولي من صالمصنعة

.)PP-R(

أحدث الل من النتاج عمليات في التقنيات أحدث الشركة تستخدم

مختبر الل من الجودة صمراقاة ، الالستيكية المواسير انتاج اطوط

معدلت أعلى لضمان المعملية الجهزة باحدث مزصد متكامل

مرصرا الخامات استلم من بدءاا صالمشكلت الاطاء صتقليل الجودة

الل من العملء احتياجات صتلاية صالتداصل صالتخزين التصنيع بعمليات

تنافسية. بأسعار متميز منتج تحقيق

، الشركة داال عامة ثقافة الجودة تكون أن على الشركة تحرص

المهنية صالسلمة الجودة نظم أحدث لتطايق الشركة تسعي صعليه

بالمصنع العاملين سلمة صتحقيق المنتجات بجودة للرتقاء صالايئية

. الايئة صالحفاظعلي
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لدينا بالشركة مختبر متكامل مزود بكافة 

الأجهزة المعمليه اللازمة لاختبارات المواد 

الخام ومتابعة عمليات التصنيع وفحص المنتج 

النهائي للتاكد من جودة منتجاتنا قبل وصولها 

 للعميل.

We have an integrated quality control 
laboratory supplied with the devices needed 
for raw materials testing, pipe inspection 
during manufacturing and final product 
testing before being delivered to our 
customers. 

  ججههاازز  إإخختتببااررااللضضغغطط  االلههييددررووسستتااتتييككيي
 

للتأكد من قدرة المواسير على تحمل الضغوط 

يتم التحكم فيه من خلال  الداخلية من خلال جهاز

في نفس  عينة 12يمكننا من إختبار و الحاسب الألي

درجة  100درجات حرارة تصل الى عند التوقيت 

 . مئوية
   

To make sure of pipe indurance to 
internal pressure through a device 
totally controlled by the computer. 
it enables us to test about twelve 
samples at the same time at a 
temperature range from 200-1000 C 
 
 
According to Din standards, the 
testing pressure is calculated from the 
following equation. 
 
 
 
Where  
         P        pressure of testing 
        D         the mean outside diameter 
        S          the minimum wall thickness 
                    the hoop stress, that is 

  dependent on material   
type, testing period and 
temp. 

 
  

SD
SP



2
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  أأججههززةة  إإخختتبباارر  االلصصددممااتت 
 

للتأكد من قدرة المواسيييييييييي ا حم ل مل ارجمة  ال ةرلية   د حملية 
كيب  طرق دقيقة مطة قة   للمواصفةت ال ةلمية. ال ر

 To make sure of pipe indurance to 
outer loads after being installed.  

 It Measures the toughness of sample and its 
ability to absorb applied energy. 

 

ججههاازز  ققييااسس  ققووةة  االلششدددددد  وواالالاسسددددتتططااللهه  وواالالاخختتببااررااتت    
  االلممييككااننييككييةة  لللألأننااببييبب  االلببلالاسستتييككييةة

We have a universal testing machine that 
measures the following mechanical 
properties of the materials. 
Tensile Strength  
It plots the the Tensile strength of material  when 
stress or load is applied on the sample. 
 Modulus of Elasticity  
Measures the stiffness of the material 
 Elongation at Break 
Measures the extent of sample strain before it 
breaks. 
Flattening / Stiffness 
Measures the ability of sample to resist 
deformation under load. 
 
 

  ووااننصصههاارر  االلخخااممااتتججههاازز  ققييااسس  ممععددلل  تتددففقق  

 It measures the flow rate of material under 
certain conditions of temperature and load. 

 It gives an index of the proper condition of 
material production.   
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  أأججههززةة  ققييااسس  االلككثثااففةة  االلننووععييةة  ووااللححججممييةة   

 It measures the specic and bulk density 
of the materials. 

 It measures the degree of finess of 
powder raw materials. 

 

  ججههاازز  ققييااسس  ححججمم  ججززييئئااتت  االلخخااممااتت

 It determines the particle size of the 
raw materials in micron before 
production. 

 

  اازز  ققييااسس  االلتتغغييرر  االلححرراارريي  لللألأننااببييببججهه

 It measures the change in length of pipe 
samples after exposure to high 
temperature and the ability to resist heat 
without showing delamination, cracks or 
blisters.   

 

  االالاخختتببااررااتت  االلككييمميياائئييةة

 It measures pipe resistance to 
chemicals of an aggressive soil. 

 It determines if the plasticization of 
the  material is adequate. 

 

  أأججههززةة  ققييااسس  أأببععاادد  االلممووااسسييرر
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  UPVCممووااسسييرر    مماا  ييممييزز

 مقاومة للتآكل والصدأ 

 .العزل التام للكهرباء 

 سهولة الصيانة والتركيب 

  المقاومة العالية للأحماض والقلويات والتربة

 العدوانية.

  المقاومة العالية للحريق، حيث أن راتنج البولي

 فينيل كلوريد غير قابل للأشتعال.
  مل عا ئل لصددددغر م قل السددددوا ية لن عال فاءة ال الك

  لداخلي.المقاومة اونعومة السطح االإحتكاك 

 Anti-corrosion and anti-rust  
 Complete electrical insulation. 
 Easy installation and maintenance. 
 High resistance to acids , 

alkalines and aggressive soil. 
 High resistance to fire as PVC 

resin is inflammable 
 High quality fluids flow due to 

smooth inner surface. 
 

 

 UPVCااللخخصصاائئصص  االلممييككااننييككييةة  ووااللححررااررييةة  للممووااسسييرر  

Density 
Water Absorbtion 

g/cm3 
mg/cm2 

 
1.42 
< 4 

Tensile strength ultimate 
Modulus ol Elasticity 
Compressive strength 

Flexural strength 
IZOD Impact strength 
Hardness (Rockwell) 

MPa 
MPa 
MPa 
MPa 

J/m of notch 
R 

 
> 52 
3180 
65.5 
93 

55-60 
119 

:
Deflection temperature 

Vicat softening temperature 
Co-efficient of linear Th-Expansion 

Specific Heat 
Thermal conductivity 

 

0C 
0C 

mm/m 0C 
Kcal/kg 0C 

w/m  0C/m2 

 
> 78 
>  80 
0.08 
0.23 
0.15 
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Nominal
outside

diameter,

Pipe Sample s

Norminal (minimum) wall thickness

Norminal pressure PN based on design cofficiennt  C = 2.5
dn

Norminal pressure PN based on design cofficiennt  C = 2.0

12
16
20
25
32

40
50
63
75
90

110
125
140
160
180

200
225
250
280
315

355
400
450

S 20 
(SDR 41 )

PN 6
__
__
__
__
__

1.5
1.6
2.0
2.3
2.8

2.7 
3.1 
3.5 
4.0 
4.4

4.9 
5.5 
6.2 
6.9 
7.7 

8.7 
9.8 
11.0

3.4 
3.9 
4.3 
4.9 
5.5

6.2 
6.9 
7.7 
8.6 
9.7

10.9 
12.3 
13.8

4.2 
4.8 
5.4 
6.2 
6.9

7.7 
8.6 
9.6 

10.7 
12.1

13.6 
15.3 
17.2

5.3 
6.0 
6.7 
7.7 
8.6

9.6 
10.8 
11.9 
13.4 
15.0

16.9 
19.1 
21.5

6.6 
7.4 
8.3 
9.5 

10.7

11.9 
13.4 
14.8 
16.6 
18.7

21.1 
23.7 
26.7

8.1 
9.2 

10.3 
11.8 
13.3

14.7 
16.6 
18.4 
20.6 
23.2

26.1 
29.4 
33.1

__
__
__
__
1.5

1.6 
2.3 
2.5 
2.9 
3.5

__
__
__
__
1.6

1.9 
2.4 
3.0 
3.6 
4.3

__
__
__
1.5
1.9

2.4 
3.0 
3.8 
4.5 
5.4

__
__
1.5
1.9
2.4

3.5 
3.7 
4.7 
5.6 
6.7

PN 6

PN 8

PN 8

PN 10

PN 10

PN 16

PN 16 PN 20

PN 12.5

PN 12.5

S 26 
(SDR 33 )

S 12.5 
(SDR 26 )

S 10 
(SDR 21)

S 8 
(SDR 17)

S 6.3 
(SDR 13.6)
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 ((88٠٠&&    44٠٠  ججددوولل))    ASTM D-1785    االالاممررييككييهه  ةةططببققاا  للللممووااصصفف PVCuأأببععاادد  االالاننااببييبب  االلممصصننععةة  ممنن  

1785 SCHEDULE 40,80-UPVC PIPES ACCORDING TO ASTM D  

SCHEDULE 80 SCHEDULE 40 Outside diameter 
mm 

Nominal 
SIZE 

weight Thickness mm weight Thickness mm 
Kg/m Max Min Kg/m Max Min Max Min inch 
0.31 4.2 3.7 0.24 3.3 2.8 21.54 21.2 ½” 
0.41 4.4 3.9 0.33 3.4 2.9 26.9 26.6 ¾” 
0.60 5.1 4.6 0.48 3.9 3.4 33.7 33.4 1” 
0.84 5.4 4.9 0.65 4.1 3.6 42.4 42.1 1 ¼” 
1.03 5.7 5.1 0.77 4.2 3.7 48.4 48.1 1 ½’ 
1.41 6.2 5.5 1.04 4.4 3.9 60.5 60.2 2” 
2.88 8.5 7.9 2.14 6.2 5.5 89.1 88.7 3” 
4.22 9.6 8.6 3.05 6.7 6.0 114.5 114.1 4” 
8.05 12.3 11.0 5.37 8.0 7.1 168.5 168 6” 

12.23 14.2 12.7 8.11 9.2 8.2 219.4 218.8 8” 
 

  ASTM D   ((SDR SERIES))-2241      ططببققاا  للللممووااصصففااتت  االالاممررييككييهه  PVCu  أأببععاادد  االالاننااببييبب  االلممصصننععةة  ممنن  

SERIES -SDR 2241-UPVC PIPES ACCORDING TO ASTM D 

WALL thickness (mm)  standard dimension ratio (SDR) Mean outside 
diameter 

mm 

Nominal 
SIZE SDR 13.5 SDR 17 SDR 21 SDR 26 SDR 32.5 SDR 41 

315 PSI 250 PSI 200 PSI 160 PSI 125 PSI 100 PSI 

max min max min max min max min max min max min max min inch 

2.08 1.57           21.44 21.24 ½” 

2.49 1.98 2.08 1.57 2.03 1.52       26.77 26.57 ¾” 

2.97 2.46 2.46 1.96 2.11 1.60 2.03 1.52     33.53 33.27 1” 

3.6 3.12 3.00 2.49 2.52 2.01 2.13 1.63 2.03 1.52   42.29 42.03 1 ¼” 

4.09 3.58 3.35 2.84 2.80 2.29 2.36 1.85 2.03 1.52   48.41 48.11 1 ½’ 

4.98 4.47 4.06 3.56 3.38 2.87 2.82 2.31 2.36 1.85   60.47 60.17 2” 

7.37 6.58 5.87 5.23 4.75 4.24 3.94 3.43 3.25 2.74 2.67 2.16 89.1 88.7 3” 

9.47 8.46 7.54 6.73 6.10 5.44 4.90 4.39 4.01 3.51 3.30 2.80 114.53 114.07 4” 

13.97 12.47 11.10 9.91 9.00 8.03 7.26 6.48 5.79 5.18 4.62 4.11 168.56 168 6” 

  15.45 12.9 11.66 10.41 9.45 8.43 7.54 6.73 5.97 5.33 219.46 218.7 8” 
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  ممييااههتتصصررييفف  للللتتصصررييفف  تتححتت  االألأررضض  وو  )U-PVC(أأببععاادد  االالاننااببييبب  االلممصصننععةة  ممنن  

   االلممججاارريي  االلغغييرر  ممضضغغووططةة

 
(ACCORDING TO  SASO-ISO-4435:2003) 

SN 8 
SDR 34 

SN 4 
SDR 41 

SN 2 
SDR 51 Nominal outside 

diameter 
mm weight 

Kg/m 
wall thick. 

mm 
weight 
Kg/m 

wall thick. 
mm 

weight 
Kg/m 

wall thick. 
mm 

1.640 3.2 1.640 3.2   110 
2.130 3.7 1.820 3.2   125 
3.440 4.7 2.910 4.0 2.410 3.2 160 
5.370 5.9 4.460 4.9 3.700 3.9 200 
8.310 7.3 7.060 6.2 5.650 4.9 250 

13.200 9.2 11.110 7.7 9.020 6.2 315 
16.700 10.4 14.060 8.7 11.400 7.0 355 
21.100 11.7 17.800 9.8 14.500 7.9 400 
26.800 13.2 22.530 11.0 18.300 8.8 450 

 

Unplasticized polyvinyl chloride pipes (PVC-U)  (ACCORDING TO  BS 
3505/3506 

CLASS E 
15 BAR 

CLASS D 
12 BAR 

CLASS C 
9 BAR 

OUTSIDE 
DIAMETER  (mm) Nominal SIZE 

INCH weight 
Kg/m 

wall thick. 
mm 

weight 
Kg/m 

wall thick. 
mm 

weight 
Kg/m 

wall thick. 
mm max min 

0.158 1.7     21.5 21.2 ½” 
0.225 1.9     26.9 26.6 ¾” 
0.350 2.2     33.7 33.4 1” 
0.508 2.7 0.434 2.2   42.4 42.1 1 ¼” 
0.667 3.1 0.534 2.5   48.4 48.1 1 ½” 
1.042 3.9 0.850 3.1 0.683 2.5 60.5 60.2 2” 
2.250 5.7 1.834 4.6 1.417 3.5 89.1 88.7 3” 
3.700 7.3 3.050 6.0 2.350 4.5 114.5 114.1 4” 
8.134 10.8 6.720 8.8 5.084 6.6 168.5 168 6” 

12.280 12.6 10.170 10.3 7.086 7.8 219.4 218.8 8” 
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UPVC & PPR PIPES & FITTINGS

PP-R PIPES AND FITTINGS
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The service life of PP-R pipes 
depends  on the internal hoop 
stress over time of exposure to the 
temperature 
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للتتممددييددااتت  االلممييااهه  االلححااررهه  وو   )R-PP (أأببععاادد  االالاننااببييبب  االلممصصننععةة  ممنن  االلببوولليي  ببررووببلليينن  

  ططببققاا    للللممووااصصففااتت  االألأللممااننييةة  االلببااررددةة

/
PN 25 
SDR 5 

PN 20 
SDR 6 

PN 16 
SDR 7.4 Nominal outside 

diameter 
mm Nominal weight 

Kg/m 

Nominal wall 
thickness 

mm 

Nominal 
weight 
Kg/m 

Nominal wall 
thickness 

mm 

Nominal 
weight 
Kg/m 

Nominal wall 
thickness 

mm 

0.198 4.1 0.172 3.4 0.148 2.8 20 
0.307 5.1 0.266 4.2 0.230 3.5 25 
0.498 6.5 0.434 5.4 0.370 4.4 32 
0.775 8.1 0.671 6.7 0.575 5.5 40 
1.210 10.1 1.040 8.3 0.896 6.9 50 
1.910 12.7 1.650 10.5 1.410 8.6 63 
2.700 15.1 3.340 12.5 2.010 10.3 75 
3.880 18.1 3.360 15 2.870 12.3 90 
5.780 22.1 5.010 18.3 4.300 15.1 110 

 The masses has been calculated taking an average density of 0.910 gm/cm3 
 The average allowable working pressure is calculated at 300 c and 100 years 

of service. And safety factor (S.F) = 1.5 
 

  للتتممددييددااتت  االلممييااهه  االلححااررهه  وو  االلببااررددةة )R-PP (أأببععاادد  االالاننااببييبب  االلممصصننععةة  ممنن  االلببوولليي  ببررووببلليينن  

  ططببققاا    للممووااصصففااتت  االألأييززوو  وو  االلممووااصصففااتت  االلسسععووددييةة

Pipe series 
Mean outside diameter Nominal 

outside 
diameter 

S2 S 2.5 S 3.2 S 5 
WALL THICKNESSES 

nand  e  mine em,maxd em,mind 
4.1 3.4 2.8 1.9 20.3 20.0 20 
5.1 4.2 3.5 2.3 25.3 25.0 25 
6.5 5.4 4.4 2.9 32.3 32.0 32 
8.1 6.7 5.5 3.7 40.4 40.0 40 

10.1 8.3 6.9 4.6 50.5 50.0 50 
12.7 10.5 8.6 5.8 63.6 63.0 63 
15.1 12.5 10.3 6.8 75.7 75.0 75 
18.1 15 12.3 8.2 90.9 90.0 90 
22.1 18.3 15.1 10.0 111 110.0 110 
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 Health : Hygienic , low bacterial growth and 
Not Detrimental to Human Health 

 Light Weight, High durability with minimum 50 
years of life span 

 High Pressure Tolerances and Rating 
 High Resistance to Acids and ALKALIS 
 High Flow : Smooth interior surface results no 

friction giving high flow 
 Connection of pipes does not require additives 

such as cement solvent. 
 Extensive Savings in Time and Labour 

 

    PPPPRRمماا  ييممييزز  ممووااسسييرر  
  حيث لا تتغير خواصها الكيميائية  مع آمنه صحيا

تعتبرالبديل درجات الحرارة العاليه ولذلك فهي 

  CPVCالامن للمواسير المصنعة من المعادن او 
  خقيفة الوزن وعالية التحمل ويمكن استخدامها

 مع درجات حرارة عالية. عام 5٠حتى اكثر من 
 غوط العالية للسوائل.يمكن استخدامها مع الض 

 مقاومة كيميائيا للاحماض والقلويات. 
  تسمح بمرور السوائل بانسيابية لنعومة سطحها

 الداخلي.
  سهلة التركيب والصيانة ولا يتطلب توصيلها

 استخدام أي مواد لاصقة أخري.
 

 

 R-PP  االلخخصصاائئصص  االلممييككااننييككييةة  ووااللححررااررييةة  للممووااسسييرر
MECHANICAL AND THERMAL PROPERTIES 

MFI  190/5 
MFI  230/2.16 
MFI  230/5 

ISO 1133 

 
0.5  g/10 min 

0.3    g/10 min 
1.5   g/10 min 

ISO 1183 0.900    g/cm3 
 ISO 527 25  MPa 

 ISO 527 > 50 % 
 ISO 527 900  N/mm2 

      23O  C 
      0O     C 
    -10O  C 

 
ISO  l79/1eU 
ISO 179/1eU 
ISO 179/1eU 

No failure 
No failure 
No failure 

        23O  C 
        0O     C 
      -10O  C 

 
ISO  l79/1eA 
ISO 179/1eA 
ISO 179/1eA 

 
20  kj/m2 
4  kj/m2 
3  kj/m2 

DIN 53752 1.5 x 10-4  K-1 
DIN 52612 0.24  W/mK 

Adiabatic Calorimeter 20  kj/kg K 
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